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K-PRO & K-PLUS SIFIR NOKTASINI AYARLAMA

DISTAN AYAR MEKANIZMASINI KALIBRE ETMEK

1. Ogiitme Ayar Mekanizmasini kalibre etmenin temel mantig altinda bulunan tirtith somunun
(knurled thumb nut) gerektigi miktarda gevsetilerek veya sikilarak ayar somununun pozisyonunu
degistirmekten ge¢mektedir.

2. Tirtilli somunu takarken tutarli ve ayni hassasiyette sikmak zor oldugundan, degirmeninizi
temizlemek icin sokip taktiginizda kirmizi renkli baslangi¢ noktasi 2 veya daha yiksek bir numaraya
denk gelebilir, bu normaldir. Asagidaki sekilde degirmen tizerindeki noktayr ayar mekanizmasi
tzerindeki “0” sayisina denk getirebilirsiniz.

NASIL YAPILIR ?

1. Degirmeninizi sokip taktiginizda asagidaki kosullarin saglanmasina
dikkat ediniz;
a. Ayar mekanizmasinin en disiik ve en siki(ince) ayara getirilmis
olmasi gerekmektedir.
b. Merkez saft gevsek olmamali ve dogru sekilde takilmalidir.
c. Bu sartlar saglandiginda “0” sayisinin degirmen tizerinde yer
alan noktanin (@) karsisina veya yakinina gelmesi gerekir. Eger
gelmiyorsa asagidaki adimlari takip ediniz.

2. Eger kirmizi renkli nokta 0’in saginda kaliyorsa aradaki mesafeyi
not ederek; distan ayar mekanizmasini en kalin ayara getirip, tirtilh
somunu saat yonuntin tersine aradaki not aldiginiz fark oraninda
© gevsetiniz. Distan ayar mekanizmasini tekrar en siki(ince) ayara alip
0’in bu noktaya gelip gelmedigini kontrol ediniz. Gerekirse bu

~ "/ maddedeki adimlan tekrar ediniz.

2. Eger kirmizi renkli nokta 0’in solunda kaliyorsa aradaki mesafeyi
not ederek; distan ayar mekanizmasini en kalin ayara getirip, tirtilh
somunu saat yéninde aradaki not aldiginiz fark oraninda sikiniz.

" Distan ayar mekanizmasini tekrar en siki(ince) ayara alip 0’in bu
noktaya gelip gelmedigini kontrol ediniz. Gerekirse bu maddedeki
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¢ / adimlan tekrar ediniz.
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